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INTRODUCAO

e 13.1.1 Esta Norma Regulamentadora - NR
estabelece requisitos minimos para gestao da
integridade estrutural de caldeiras a vapor, vasos
de pressao e suas tubulacoes de interligacao nos
aspectos relacionados a instalacdo, inspecao,
operagao € manuten¢ao, visando a seguranga € a
saude dos trabalhadores.



NR-13 CALDEIRAS, VASOS DE
PRESSAO E TUBULACOES

Publicacao D.O.U.
Portaria GM n.° 3.214, de 08 de junho de 1978 -

Alteracoes/Atualizacoes D.O.U.

Portaria SSMT n.° 12, de 06 de junho de 1983 -
Portaria SSMT n.° 02, de 08 de maio de 1984 -
Portaria SSST n.° 23, de 27 de dezembro de 1994 -
Portaria SIT n.® 57, de 19 de junho de 2008 -
Portaria MTE n.° 594, de 28 de abril de 2014 -

06/07/78

14/06/83
07/06/84
26/04/95
24/06/08
02/05/14



= NR 13

ABIMAQOQ

==l Historico das revisoes

197 = |ein.”6.514, de 22 de dezembro de 1977 — prevé as NR

Portaria N° 3.214 SIT, 8 de junho de 1978

1978 —» Cria as NRs de 12 28
Publicada no DOU em 06 de julho de 1978

Portaria N° 12 S5MT, 6 de junho de 1983
1983 =——p Altera o texto: NRs 7, 8,9, 10, 12, 13, 14 e Anexo VIl da NR15
Publicada no DOU em 14 de junho de 1983

Portaria N® 2 SSMT, 8 de maio de 1984

1984 =——» Novo texto da NR 13
Publicada no DOU em 07 de junho de 1984

. Forte pressao das Empresas
71993 (cumprir NR-13 custa caro)
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W\ Historico das revisoes

Portaria N® 23 SSMT, 27 de dezembro de 71994
1994 =9 Revisio da NR 13
Publicada no DOU em 28 de dezembro de 1904

Portaria N® 23 SSMT, 27 de dezembro de 1994
1995 = Revisdo da NR 13
Republicada no DOU em 26 de abril de 1995

Apos treze longos anos

Portaria N° 12 SIT, 19 de junho de 2008
: Altera ambiente fechado para ambiente confinado
2008 Aumenta prazo de inspec¢ao das caldeiras de alcalis
Publicada no DOU em 24 de junho de 2008
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eI Historico das revisoes

Pressdo de Setores Industriais para atualizacdo da NR 13

2010 Dossie Tecnico
- B-04- Comité Brasileiro de Magquinas e Equipamentlos
2011 CB-50: Comité Brasileiro de Matenais, Equipamentos e

Estruturas Offshore para a Industnia do Petroleo e Gas Natural

Portaria N® 234 51T, 9 de junho de 2011

> Comissao Nacional Tripartite Tematica (CNTT) da NR-13,
2011 Constituida para revisar e atualizara NR 13
Publicada no DOU em 10 de junho de 2011

2011 Reunides da CNTT NR-13
—i- 11 Reunioes ordinarias, diversos painéis e palestras
2013 16 de dezembro de 2011 a 21 de outubro de 2013

Portaria N® 594 GM, 28 de abril de 2014
20714 =——» Revisdoda NR 13
Pubilicada no DOU em 02 de maio de 2014
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Em cada um dos 3 setores
prevalece a tendéncia
favoravel
ao entendimento
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——wa Conjuncao de interesses
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Ny pertinentes

Empresas

Extens3o de prazos de inspe¢io: a engenharna dispbe de tecnologia eficaz para o controle
de equipamentos com seguranca. Reduzir burocracia.

Trabalhadores

“Participacao” — ndo s0 no processo de revisdo da norma, mas tambem que as
informag des do dia-a-dia dos equipamentos sejam acessivels aos trabalhadores que com
eles convivem.

Governo

Extinguir as atividades cartoriais predominantes nas DRTs: a NR 13 implicava na
recepcao formal de 6 tipos de papéis: livro "Reqgistro de Seguranca®, pedidos de inscric3o
de engenheiros como inspetores de caldeiras, relatonos de inspecao, solictacdes de
dispensa de testes hidrostaticos, projetos de instalac3o e solicitacio de aprovacao de
treinamentos de seguranca para operadores de caldeiras. Cada um dos processos que
assim eram ornginados, demandava um canmbo ou um parecer, que alem de espaco,
ocupava tempo de engenheiros que poderiam estar no campo, fazendo ﬁacalizag;;g:_:,
Fm
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L\l | ej 6514 (Capitulo V da CLT)

*  SECAD XN

DAS CALDEIRAS, FORNOS E RECIPIENTES SOB PRESSAD
Put . 1BT — As caldeiras, quJIp-EI.I'TE-I‘l‘IIrS-E reaplente's. Em gEl—.:lI qQUE DET3
sob pressac deverao dispor de ryla e
S20Urancy. que evitem seja !."IJE.FI-EEEEI-dE a press3o intema de trabalho
compativel com a sua resisténcia.
Paragrafo unico — O Ministério do Trabalho expedira normas.
unanm a seguranga das caldeiras, fomos e recipientss
sob p-rea5a-:+_ especialmente quanto ao revestimento intemo, a localizagao,
a u‘entla-:mdni lxcais & outros meios de -Ellmna-:mde Jases oUW
FI-I'IEf.IdI{:IEIE-a salde, & demais instalagdes ou equipamentos NECessanos 3
ENECUCA0 Segura das tal'efEE. de cada empregadao.
Art . 188 — As caldeiras serdo penodicamente submetidas a jpspecoes de

. SEQUranca. por engenheiro ou empresa especializada, inscritos no
Lei 6514 Ministerio do Trabalho, de conformidade com as instrugdes que, para esse

fim, forem expedidas.

§ 1° — Toda caldera sera acompanhada de * Ep;ul;gj,r_ig com

-:Imumenlaiau original do fabricante, abrangendo, no minimo:

-:.a?:bnte-mlca desenhos, detalhes. provas e testes realzados

cagdaoc e a montagem, caracteristicas funcionais e a pressao

maxima de trabalho permitida (FPMTP), esta dltima indicada, em local

visivel, na propria caldeira.

§ 7* — O proprietario da caldeira devera organizar, manter atualizado e

apresentar, gquando E:dgid::p-ela autoridade competente, o Registro de

Seguranga, no qual m anotadas, sistematicamente, as ndu::a-::n-ErE das

prm.la-.i Efel:ual:la-.i |n5|:-eg-:|ea repaﬂrs e gQuaisquer ocutras ocomencias.

g3 — de caldeiras, fomos e recipientr,.- sob

press3o deuer.:n:l- sar EIJIZII'I'E-I:IIjIZrE- 3 Elpr-:r'.laga-:l- prévia do crgao FE-H'I'!"EJ#I
competente em matéria de seguranga do trabalho.

Portaria 3214
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Estatistica

NR 13
Motivos para a revisao

PERIODO DE MONITORACAO: ULTIMOS 10 ANOS (IBP/MOSCHINI, 2012)

NUMERO ACIDENTES: 70
MEDIA ACIDENTES POR ANO: 07

NUMERO DE ACIDENTES COM CALDEIRAS: 22 (4 EMPRESAS MAIORES)
NUMERO DE ACIDENTES COM VASOS: 14 (3 EMPRESAS MAIORES)
NUMERO DE ACIDENTES COM TUBULACAD: 21
NUMERO DE ACIDENTES COM TANQUES: 04
NUMERO DE ACIDENTES COM OUTROS EQ:: 09

CALDEIRAS:
VASOS:
TUBLIL:
TANQUES:
OUTROS:

20 MORTOS
34 MORTOS
17 MORTOS
00 MORTOS
04 MORTOS

51 FERIDOS
45 FERIDOS
83 FERIDOS
03 FERIDOS
04 FERIDOS

TAXA MORTAL. 0,91
TAXA MORTAL. 2,43
TAXA MORTAL. 0,81
TAXA MORTAL 0,00
TAXA MORTAL 0,44




Profissional Habilitado

e 13.3.2 Para efeito desta NR, considera-se
Profissional Habilitado - PH aquele que tem
competéncia legal para o exercicio da profissao de
engenheiro nas atividades referentes a projeto de
constru¢cao, acompanhamento da operacao e da
manutenc¢ao, inspecao e supervisao de mspecao de
caldeiras, vasos de pressao e tubulacoes, em
conformidade com a regulamentacao profissional
vigente no Pais.



13.2.2 Os equipamentos abaixo referenciados devem

ser submetidos as inspecoes previstas em codigos e
normas nacionais ou internacionais a eles relacionados,

ficando dispensados do cumprimento dos demais
requisitos desta NR:



a) recipientes transportaveis, vasos de pressao destinados ao
transporte de produtos, reservatorios portateis de fluido
comprimido e extintores de incéndio;

b) vasos de pressao destinados a ocupa¢ao humana;

c) vasos de pressdao que fagcam parte integrante de pacote de
maquinas de fluido rotativas ou alternativas;

d) dutos;
¢) fornos e serpentinas para troca térmica;

f) tanques e recipientes para armazenamento e estocagem de
fluidos nao enquadrados em normas e codigos de projeto
relativos a vasos de pressao;

g) vasos de pressdao com diametro interno inferior a 150 mm
(cento e cinquenta milimetros) para fluidos das classes B, C
¢ D, conforme especificado no item 13.5.1.2, alinea “a)”;



h) trocadores de calor por placas corrugadas
gaxetadas;

1) geradores de vapor nao enquadrados em codigos
de vasos de pressao;

j) J)tubos de sistemas de instrumentagcdo com
diametro nominal < 12,7 mm (doze milimetros ¢
sete décimos);

k) tubula¢cdes de redes publicas de tratamento e
distribuicao de agua e gas e de coleta de esgoto.



* 13.3.1 Constitui condi¢ao de risco grave e
iminente - O ndo cumprimento de qualquer
item previsto nesta NR que possa causar
acidente ou doenca relacionada ao trabalho,
com lesao grave a integridade fisica do
trabalhador, especialmente:



a) operacao de equipamentos abrangidos por esta NR
sem dispositivos de seguranca ajustados com pressao de
abertura

igual ou inferior a Pressao Maxima de Trabalho
Admissivel - PMTA, instalado diretamente no vaso ou
no sistema que o inclui, considerados os requisitos do
codigo de projeto relativos a aberturas escalonadas e
tolerancias de calibracao;

b) atraso na inspec¢ao de seguranca periodica de
caldeiras;

¢) bloqueio inadvertido de dispositivos de seguranga de
caldeiras e vasos de pressao, ou seu bloqueio intencional
sem a devida justificativa té€cnica baseada em co6digos,
normas ou procedimentos formais de operac¢ao do
equipamento;



d) auséncia de dispositivo operacional de controle do
nivel de agua de caldeira;

e) operacao de equipamento enquadrado nesta NR com
deterioracao atestada por meio de recomendacao de sua
retirada

de operacdo constante de parecer conclusivo em
relatorio de inspec¢ao de seguranca, de acordo com seu
respectivo codigo de projeto ou de adequagao ao uso;

) operagao de caldeira por trabalhador que nao atenda
aos requisitos estabelecidos no Anexo I desta NR, ou
que nao esteja sob supervisao, acompanhamento ou
assisténcia especifica de operador qualificado.



« 13.3.1.1 Por motivo de for¢ca maior € com justificativa
formal do empregador, acompanhada por analise
técnica e respectivas medidas de contingéncia para
mitigacao dos riscos, elaborada por Profissional
Habilitado - PH ou por grupo multidisciplinar por ele
coordenado, pode ocorrer postergacao de até 6 (seis)
meses do prazo previsto para a inspecao de seguranga
periodica da caldeira.

« 13.3.1.1.1 O empregador deve comunicar ao sindicato
dos trabalhadores da categoria predominante no
estabelecimento a justificativa formal para
postergacao da inspec¢ao de seguranca peridodica da
caldeira.



13.3.3 Todos os reparos ou alteracdes em
equipamentos abrangidos por esta NR devem
respeitar os respectivos codigos de projeto e pos-
construcao e as prescri¢oes do fabricante no que se
refere a:

a) materiais;

b) procedimentos de execucio;

¢) procedimentos de controle de qualidade;
d) qualificacao e certificacao de pessoal.



* 13.3.9 Os sistemas de controle e seguranca das
caldeiras e dos vasos de pressdo devem ser
submetidos a manutenc¢do preventiva ou preditiva.

e 13.3.10 O empregador deve garantir que os
exames ¢ testes em caldeiras, vasos de pressao e
tubulacoes sejam executados em condi¢coes de
seguranga para seus executantes e demais
trabalhadores envolvidos.



13.3.11 O empregador deve comunicar ao 6rgao regional
do Ministério do Trabalho e Emprego e ao sindicato da
categoria profissional predominante no estabelecimento a
ocorréncia de vazamento, incéndio ou explosao
envolvendo equipamentos abrangidos nesta NR que
tenha como consequéncia uma das situacoes a seguir:

a) morte de trabalhador(es);

b) acidentes que implicaram em necessidade de
internacao hospitalar de trabalhador(es);

c) eventos de grande proporc¢ao.



13.3.11.1 A comunicagao deve ser encaminhada até o segundo dia
util apos a ocorréncia e deve conter:

a) razao social do empregador, endereco, local, data e hora da
ocorréncia;

b) descri¢cao da ocorréncia;
c) nome e fun¢ao da(s) vitima(s);
d) procedimentos de investigacao adotados;

e) copia do ultimo relatorio de inspecao de seguranga do
equipamento envolvido;

) copia da comunicagao de acidente de trabalho (CAT).

13.3.11.2 Na ocorréncia de acidentes previstos no item 13.3.11, o
empregador deve comunicar a representagao sindical dos
trabalhadores predominante do estabelecimento para compor uma
comissao de investigacao.



Direito de Recusa

 13.3.11.3 Os trabalhadores, com base em sua
capacitagao e experiéncia, devem interromper suas
tarefas, exercendo o direito de recusa, sempre que
constatarem evidéncias de riscos graves € iminentes
para sua seguranca € saude ou de outras pessoas,
comunicando imediatamente o fato a seu superior

hierarquico.



13.3.11.3.1 E dever do empregador:

e a) assegurar aos trabalhadores o direito de interromper suas
atividades, exercendo o direito de recusa nas situagoes
previstas no item 13.3.11.3, e em consonancia com o item
9.6.3 da Norma Regulamentadora 9;

* b) diligenciar de imediato as medidas cabiveis para o
controle dos riscos.

e 13.3.11.4 O empregador devera apresentar, quando exigida
pela autoridade competente do 0rgao regional do

Ministério do Trabalho e Emprego, a documentacao
mencionada nos itens 13.4.1.6, 13.5.1.6 e 13.6.1 4.



Caldeiras



13.4.1 Caldeiras a vapor - disposi¢coes gerais

e 13.4.1.1 Caldeiras a vapor sao equipamentos
destinados a produzir e acumular vapor sob pressao
superior a atmosférica, utilizando qualquer fonte de
energia, projetados conforme codigos pertinentes,
excetuando-se refervedores e similares.



Categorias

13.4.1.2 Para os propositos desta NR, as caldeiras sao
classificadas em 3 (trés) categorias, conforme segue:

a) calderras da categoria A sdo aquelas cuja pressao de
operacgao € 1gual ou superior a 1960 kPa (19,98 kgt/cm?2);

b) caldeiras da categoria C sdo aquelas cuja pressao de
operacao € 1igual ou inferior a 588 kPa (5,99 kgt/cm?2) e o
volume interno € igual ou inferior a 100 1 (cem litros);

c¢) caldeiras da categoria B sdo todas as caldeiras que nao
se enquadram nas categorias anteriores.



13.4.1.3 As caldeiras devem ser dotadas dos seguintes itens:

a) valvula de seguranca com pressao de abertura ajustada em
valor 1gual ou inferior a Pressio Maxima de Trabalho
Admissivel - PMTA, considerados os requisitos do codigo de
projeto relativos a aberturas escalonadas e tolerancias de
calibracgao;

b) instrumento que indique a pressao do vapor acumulado;

) Injetor ou sistema de alimentacao de dgua independente do
principal que evite o superaquecimento por alimentacao

deficiente, acima das temperaturas de projeto, de caldeiras de
combustivel s6lido nao atomizado ou com queima em suspensao;

d) sistema dedicado de drenagem rapida de dgua em caldeiras de
recuperacgao de alcalis, com acdes automaticas apOs acionamento
pelo operador;

e) sistema automatico de controle do nivel de agua com
intertravamento que evite o superaquecimento por alimentacao
deficiente.



13.4.1.4 Toda caldeira deve ter afixada em seu corpo, em local de facil
acesso € bem visivel, placa de identificacdo indelével com, no
minimo, as seguintes informagoes:

e a)nome do fabricante;

* b) numero de ordem dado pelo fabricante da caldeira;
e ¢) ano de fabricagao;

e d) pressao maxima de trabalho admissivel;

« ¢) pressao de teste hidrostatico de fabricacao; (Vide condicoes na
Portaria MTE n.° 594, de 28 de abril de 2014)

» 1) capacidade de producdo de vapor;
« g) area de superficie de aquecimento;
* h) codigo de projeto e ano de edicao.

« 13.4.1.5 Além da placa de identificacao, deve constar, em local
visivel, a categoria da caldeira, conforme definida no item 13.4.1.2
desta NR, e seu numero ou codigo de identificagao.



13.4.1.6 Toda caldeira deve possuir, no estabelecimento onde estiver
instalada, a seguinte documentacao devidamente atualizada:

a) Prontuario da caldeira, fornecido por seu fabricante, contendo as seguintes informacgoes:
« (Codigo de projeto e ano de edicao;

« Especificacdo dos materiais;

* Procedimentos utilizados na fabrica¢cdo, montagem e inspecao final;

* Metodologia para estabelecimento da PMTA;

* Registros da execucao do teste hidrostatico de fabricagao;

« Conjunto de desenhos e demais dados necessarios para o monitoramento da vida util
da caldeira;

e (Caracteristicas funcionais;

« Dados dos dispositivos de seguranga;
* Ano de fabricacao;

« Categoria da caldeira;

* b) Registro de Seguranca, em conformidade com o item 13.4.1.9;
* ¢) Projeto de Instalacdo, em conformidade com o item 13.4.2.1;
 d) PAR, em conformidade com os itens 13.3.6 ¢ 13.3.7;

« ¢) Relatorios de inspecao, em conformidade com o item 13.4.4.14;
« ) Certificados de calibracdo dos dispositivos de seguranca.



* 13.4.2.6 As caldeiras classificadas na categoria A
devem possuir painel de instrumentos instalados
em sala de controle, construida segundo o que
estabelecem as Normas Regulamentadoras

aplicaveis.



Seguran¢a na operacao
de caldeiras



13.4.3.1 Toda caldeira deve possuir manual de operacao
atualizado, em lingua portuguesa, em local de facil acesso
aos operadores, contendo no minimo:

a) procedimentos de partidas e paradas;
b) procedimentos e parametros operacionais de rotina;
c) procedimentos para situacoes de emergéncia;

d) procedimentos gerais de seguranga, saude e de
preservacdao do meio ambiente.

13.4.3.2 Os instrumentos e controles de caldeiras devem
ser mantidos calibrados e em boas condi¢cOes operacionais.



13.4.4 Inspecdo de seguranca de caldeiras.

 13.4.4.1 As caldeiras devem ser submetidas a inspecoes de
segurancga inicial, periddica e extraordindaria.

* 13.4.4.2 A inspecdo de seguranca inicial deve ser feita em
caldeiras novas, antes da entrada em funcionamento, no
local de operacdo, devendo compreender exame interno,
seguido de teste de estanqueidade e exame externo.

* 13.4.4.3 As caldeiras devem obrigatoriamente ser
submetidas a Teste Hidrostatico - TH em sua fase de
fabricacdao, com comprovacao por meio de laudo assinado
por PH, e ter o valor da pressdo de teste atixado em sua
placa de identificacao.



« 13.4.4.3.1 Na falta de comprovacao documental de que o
Teste Hidrostatico - TH tenha sido realizado na fase de
fabricacao, se aplicard o disposto a seguir:

e a) para equipamentos fabricados ou importados a partir da
vigéncia desta NR, o TH deve ser feito durante a inspec¢ao
de seguranca inicial;

* b) para equipamentos em operacao antes da vigéncia desta
NR, a critério do PH, o TH deve ser realizado na proxima
inspecao de seguranga periodica.



13.4.4.4 A inspecdo de seguranca periddica, constituida
por exames interno € externo, deve ser executada nos
seguintes prazos maximos:

a) 12 (doze) meses para caldeiras das categorias A, B e C;

b) 15 (quinze) meses para caldeiras de recuperacao de
alcalis de qualquer categoria;

¢) 24 (vinte e quatro) meses para caldeiras da categoria A,
desde que aos 12 (doze) meses sejam testadas as pressoes
de abertura das valvulas de seguranca.



13.4.4.10 A inspec¢ao de seguranca extraordindria deve ser
feita nas seguintes oportunidades:

a) sempre que a caldeira for danificada por acidente ou outra
ocorréncia capaz de comprometer sua seguranga;

b) quando a caldeira for submetida a alteracao ou reparo
importante capaz de alterar suas condi¢cOes de seguranca;

¢) antes de a caldeira ser recolocada em funcionamento,
quando permanecer inativa por mais de 6 (seis) meses;

d) quando houver mudancga de local de instalagao da caldeira.



* 13.4.4.11 A inspec¢ao de seguranca deve ser
realizada sob a responsabilidade técnica de PH.

* 13.4.4.12 Imediatamente apOs a inspec¢ao da
caldeira, deve ser anotada no seu Registro de
Seguranca a sua condi¢cdo operacional, e, em até 60
(sessenta) dias, deve ser emitido o relatorio, que
passa a fazer parte da sua documentacdo, podendo
este prazo ser estendido para 90 (noventa) dias em
caso de parada geral de manutencao.



Seguranca do Trabalho e Saude Ocupacional

Prevencao Contra Explosao e Outros Riscos

Riscos de Explosao.
Riscos gerais de acidentes e riscos a saude.




Seguranca do Trabalho e Saude Ocupacional

Prevencao Contra Explosao e Outros Riscos

Riscos de Explosao.
Riscos gerais de acidentes e riscos a saude.

40



Seguranca do Trabalho e Saude Ocupacional

Prevencao Contra Explosao e Outros Riscos
Inicio de tudo: explosao de uma caldeira em Brockton, Massachusetts
(1905)
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Seguranca do Trabalho e Saude Ocupacional

Prevencao Contra Explosao e Outros Riscos

Inicio de tudo: explosao de uma caldeira em Brockton, Massachusetts
(1905)
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Seguranca do Trabalho e Saude Ocupacional

Prevencao Contra Explosao e Outros Riscos

Inicio de tudo: explosao de uma caldeira em Brockton, Massachusetts
(1905)

A Norma de Caldeiras e Vasos de Pressao
ASME (em inglés: ASME Boiler & Pressure Vessel Code - BPVC)

A BPVC foi criada em resposta a uma manifestacao publica apos
diversas explosoes no estado de Massachusetts. Uma caldeira
com tubos aquecidos por chama direta ("Fire-tube boiler")
explodiu na Grover Shoe Factory em Brockton, Massachusetts,
em 20 de marco de 1905, causando a morte de 58 pessoas e
ferimentos em outras 150.
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Seguranca do Trabalho e Saude Ocupacional

Prevencao Contra Explosao e Outros Riscos

- Riscos de Explosao.
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Seguranca do Trabalho e Saude Ocupacional

Prevencao Contra Explosao e Outros Riscos

Introducao

O emprego de caldeiras implica presenca de riscos dos
mais diversos: explosoes, incéndios, choques elétricos,
intoxicacoes, quedas, ferimentos diversos, etc.

Os riscos de explosao sao, entretanto, os mais
importantes pelas seguintes razoes:

v Por se encontrar presente durante todo o tempo de
funcionamento, sendo imprescindivel seu controle de
forma continua, ou seja , sem interrupcgoes.

vpor envolver nao s6 os operadores, como também as
pessoas que trabalham nas proximidades.

v'Por que sua prevencao deve ser considerada em todas
as fases: projeto, fabricacao, operacao, manutencao,
inspecao e outras.
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Seguranca do Trabalho e Saude Ocupacional

Prevencao Contra Explosao e Outros Riscos

Introducao

“ No Brasil nos ultimos anos. A estatistica mostra
que, de 1983 a 2010, foram 118 mortos, em 103
acidentes, com 409 pessoas afastadas do

trabalho.
"S6 em 2010, o Brasil teve 13 explosoes em

€€ )

caldeiras “.

Fonte: http://www.portalviva.com.br/
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Introducao

Causas dos acidentes
Ma fabricacdo da
caldeira
1%

Caldeira antiga
4%

Causa de Acidentes 47
Fonte: Portal Viva
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- Clipping

Sabado, 26 de Maio de 2001

Explosao mata duas

pessoas em Gaspar _
Acidente em tinturaria também deixou outros |
quatro feridos em estado grave. Mais uma

morte nao foi confirmada por hospital
Ula Weiss

EXPI—'OSAO QE CALDEIRA sabado, utubro de 201C
INDUSTRIA INDIO LTDA.

Curitiba/PR  27/10/2000

EXPLOSAO DE CALDEIRA
”T {1‘} 2Ll REDUQUE - REFINARIA DUQUE DE CAXIAS
c cdldaelra - A

10 de julho de 1990
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Explosao de caldeira na Serra do Mel deixou um
trabalhador morto e trés feridos

05/06/2012
14105/2012 16:18

Trabalhador morre apés explosao de caldeira

Vitima teve queimaduras em 100% do corpo e morreu 24 horas apds o acidente; foi a 22
morte na empresa

GETULIO SALVADOR
getulio. salvador@bormdiariopreto. com. br

O forneira Eder Fernando da Silva Ruffo, de 30 anos,
morreu domingo (13), apds sofrer um grave acidente
de trabalho na unidade de emplementos rodoviarios
da empresa Facchini, em Cosmorama, regido de Rio
Preto.

O acidente aconteceu na tarde de sabado (12), quando uma caldeira explodiu e causou gueimaduras em 100%
do corpo da vitima. Eder foi socorrido e levado & Santa Casa de Yotuporanga por um colega de trabalho. Ele foi
remavido para a UTI (Unidade de Terapia Intensiva) especializada em gueimaduras, mas morreu 24 horas depois
de dar entrada no hospital

Treés trabalhadores ficaram feridos ¢ um morto apos uma explosdo em

uma caldeira de beneficiamento de castanha, na vila Piaul na serra do

Mel.
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o : . Explosao de Boiler de 3000 litros
plosido de caldeira em fabrica
deixa trés feridos na Bahia BIumenau/SC o 06/0 1/2012

Feira de Santana/BA_- 06/01/2012

.
-

mews  EXPLOSAO DEIXA TRES FERIDOS  17M2

W7C0 ENTRA PARA 0 GUINNES BOOX. 0 LIVRO DO* suuim
i g

- & P\ o

Trés funcionarios, que estavam em horéario de intervalo, ficaram feridos no acidente.

A explosdo da caldeira destruiu parte da fabrica de sab&o.
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" . CEARA
- C | I p pl n g Explosao em caldeira deixa um morto e cinco feridos em fabrica de Amontada
Por jangadeiro &s 12:28 de 08/02/2012 - Atualizada as 10:08 | 1 Comment e 0 Reactions

EXI)]OSﬁO de caldeira no HOSl)ital Regional apavora A explosdo dg uma caldeira deixou uma pessoa mor‘tg e cinco feridas no mu.nicipio de

fllllCiOllfll‘iOS, pacientes, moradores e empresas vizinhas. 2 AmontaQa, Litoral Qfegte do Estado" ‘nesta sggunda-felra 6). De acgrdo com |nform’a(;oes da
- Delegacia do Municipio, uma das vitimas foi transferida para o Instituto Doutor José Frota (IJF)

Paraguacu Paulista - 15/06/2012 W Tweet em Fortaleza por conta da gravidade dos ferimentos.
N AR e e T, 157 por volia i 10b. i aepluto dli sl da Bospal i Walter dg Freitas Santos, de 25 angs, chegou a Forﬁaleza no comego da tarde. Ele esta com um

3 : . 2 3 2 24 grave ferimento no brago e corre risco de amputagéo.
Regional de Assis poderia ter sido catastrofica para os intemados e ocupantes de prédios

vizinhos, mas felizmente os danos foram somente internos e de ordem material.

vc reporter: explosao em caldeira
mata um em Maua, SP
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" . CEARA
- C | I p pl n g Explosao em caldeira deixa um morto e cinco feridos em fabrica de Amontada
Por jangadeiro &s 12:28 de 08/02/2012 - Atualizada as 10:08 | 1 Comment e 0 Reactions

EXI)]OSﬁO de caldeira no HOSl)ital Regional apavora A explosdo dg uma caldeira deixou uma pessoa mor‘tg e cinco feridas no mu.nicipio de

fllllCiOllfll‘iOS, pacientes, moradores e empresas vizinhas. 2 AmontaQa, Litoral Qfegte do Estado" ‘nesta sggunda-felra 6). De acgrdo com |nform’a(;oes da
- Delegacia do Municipio, uma das vitimas foi transferida para o Instituto Doutor José Frota (IJF)

Paraguacu Paulista - 15/06/2012 W Tweet em Fortaleza por conta da gravidade dos ferimentos.
N AR e e T, 157 por volia i 10b. i aepluto dli sl da Bospal i Walter dg Freitas Santos, de 25 angs, chegou a Forﬁaleza no comego da tarde. Ele esta com um

3 : . 2 3 2 24 grave ferimento no brago e corre risco de amputagéo.
Regional de Assis poderia ter sido catastrofica para os intemados e ocupantes de prédios

vizinhos, mas felizmente os danos foram somente internos e de ordem material.

vc reporter: explosao em caldeira
mata um em Maua, SP
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